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SST-B-6ROBOTY STALOWE CPV 45262400-5
I. ZALOZENIA.

Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Techniczrnepms/magania dotyce wykonania i odbioru
elementéw konstrukcji stalowych podczas realizagdania p.n. PRZEBUDOWA ETRA
BYLEGO SZPITALA NA OSRODEK POMOCY SPOLECZNEJ/ w Grodkowie ul. Szpitahna

Zakres stosowania.

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest stosoyakwadokument przetargowy i kontraktowy

przy zlecaniu i realizacji zadania.

Zakres robét witych w ST.

Ustalenia zawarte w niniejszej ST mpaastosowanie przy wykonaniu elementow i konstiukcj
stalowych nadprzy z profili walcowanych skicanych i spawanych w obiekcie

W ramach w/w zadania roboty ktérych dotyczy nirdejsST obejmuj wszystkie czynndxi
umazliwiajace i majce na celu wykonanie i moritalementow konstrukcji stalowych jak:

- Roboty przygotowawcze warsztatowe

- Dostawa i montaelementdw stalowych przygotowanych warsztatowo.

- Wykonanie zabezpiec#antykorozyjnych i zabezpieaz®. pa. w miejscach patzen

- Pomiary geodezyjne i regulacja zamontowania.

e Okreilenia podstawowe

Podane w niniejszej ST olétenia podstawowe aszgodne z odpowiednimi normami oraz

okresleniami OST.

Il. WARUNKI TECHNICZNE WYKONANIA | ODBIORU ROBOT .
1. Warunki ogélne.
Ogdllne warunki dotyce prowadzenia robdt podano w OST. Wykonawca rojedt
odpowiedzialny za ich jako oraz zgodnie z dokumentadyB, PW, ST i poleceniami NI
2. Materialy.
2.1. Stal
Stalowe wyroby walcowane powinny dydokumentowane certyfikatami lub atestami wytwdrcy

mie¢ trwate oznakowania , a tak spetnia wymagania okrdone w normach. Do konstrukcji i
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wykonania elementow stalowych stosujersastpujace wyroby: « Wyroby walcowane gotowe z

stali kl. I w gatunkach St3S wg PN-EN 10025:2002

- Dwuteowniki wg PN-EN 10024:1998 do 140 mm, paejyl40 mm z odchytkami do 50 mm na

dtugasci do 6.0 m i do 100mm na diugmach powyej 6.0 m o dopuszczalnych krzywiznach do 1,5

mm/m

- Blachy uniwersalne wg PN-H/92203:1994 dostarczage 6-40 mm o szerokoi 160-700mm

i dtugosciach dla gr. 6 mm 6.0 m o tolerowanych wymiaraaip worm oraz grub. 8 - 25 mm z

odchytkami do 25 mm przy diuga do 14.0 m.

- Blachy grube wg PN -80/H-92200dostarczane w gr4@im wg norm j .w.

- Prty okragte wg PN -75/H-93200/00 o diugmach przysredniej do 25 mm 3710 m

od 25-50mm - 39 m z toleramojvg normy j.w.

- Rury w gatunku r3 5 przed ze stali wg PN-89/H-840Z3

2.2. Wiasciwosci mechaniczne i technologiczne

Materiaty powinny odpowiadawymaganiom podanym w PN-EN 10025:2002

- Wady powierzchniowe, powierzchnia wyrobow walcowygretéw powinna by bez gkniec,

pecherzy i naderwa Na powierzchniach czotowych nie dopuszczalae rezwarstwienia ,

pekniecia, i jamy widoczne gotym okiem, wady powierzchmio takie jak rysy, tuski,

zawalcowania, wicenia metaliczne i #ery. Wypukldci, wgniecenia i chropowaté dopuszczalne

sa jezeli mieszcz sie w granicach dopuszczalnych odchytek i nie przedapc0,5 mm dla

walcowki do gr. 25 mm oraz 0,7 mm dla grétioviekszych

2.3. Odbior stali.

Powinien by dokonany na podstawie atestu, w ktory powinieé zgopatrzony kaly element lub

partia materiatu. Atest powinien zawiéraznak wytworcy, profil, gatunek stali, nr wyroblub

partii, znak obrobki cieplnej. Cechowanie materiphwinno by wprowadzone na profilach lub

przewieszkach metalowych.

2.4. Odbiér konstrukcji na budow ¢

Powinien by dokonany na podstawie ostatecznego odbioru elémwektnstrukcji w wytworni oraz
oswiadczenia producentaze usterki w czasie odbioréw edzyoperacyjnych zostaly usgte.
Cechowanie farbna elementach

2.5. Laczniki
Jako hczniki wystpuja pofaczenia nasruby, nity oraz spawy, ktore nale wykona& zgodnie z
wymaganiami normSruby , naketki, podktadki powinny spetntawymagania PN - 85/M-82 101, PN
86/M82144, PN-78/M-82005.
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taczniki powinny by przechowywane w suchych i przewietrzanych pomiesmziach z zapewnieniem
ochrony przed korozjw spos6b umdiwiajacy segregagjasortymentow.

2.6. Materiaty do spawania
Stosuje si spawanie elektryczne przyyciu elektrod otulonych EA wg PN-91/M-69430 lub &pgz0
elektrody ER-346 lub ER-546. Elektrody EA-146 prz&zzone $ do spawania konstrukcji stalowych
nar&onych na obazenia statyczne jak i dynamiczne. Elektrody powirposiadé zawiadczenia o
jakosci, spetnig normy przedmiotowe oraz bypakowane, przechowywane i transportowane zgonie z
wymaganiami norm i producentéw. Materialy do spaaamnstrukcji stalowych powinny odpowiada
normie PN-EN 752:2000 oraz normowo dla drutu spawaégo i topnikdw.

2.7. Sruby do taczenia konstrukcji i elementéw stalowych
Stosuje si sruby z tbem sz&iokatnym wg PN-EN-ISO 4014:2002 klasy dieednic 8 do 16 mm - 4.8
do 11, dlasrednic powyej 16 mm - 5.6 do 11. Stan powierzchni wg PN-EN363:1998 z tolerang;
wg PN-EN 20898-7:1997, wiasfm mechaniczne wg PN-EN 20898-7:1987uby fundamentowe wg
PN-72/N-85061 rodzaju W,Z,P. Nakki szeciokatne wg PN-EN-ISO 4034:2002 o witasoiach
mechanicznych wg PN-82/N- 82054/09, podkiadki kieowg PN-79/N-82018, 4czniki powinny by
cechowane §ruby i naketki powinny by mie¢ cecle na gtéwkach

2.8. Powtoki malarskie
Materialy na powtoki malarskie antykorozyjne, fardp gruntowania i ogélnego stosowania i farby
nawierzchniowe wg PN-C-81901:2002. Zabezpieczenfozpw klasie F1 (60 min). Konstrukgj
zabezpieczy gruntem przeciwkorozyjnym o grufm warstwy 0,060 mm oraz farba ogniochronna przy
profilach otwartych grubiei farby na sucho 0,910 mm.

2.9. Sktadowanie
Elementy i konstrukcje dostarczone na bug@awinny by wyladowane przy pomocyzaignikéw, a
elementy mniejsze zzyciem wchagarek. Elementy wiotkie i ¢ikie przenosi naley przy pomocy
zawiesi i usztywrd przed odksztatlceniem. Elementy sktadévwaumaliwieniem czytania znakowania.
Na miejscu sktadowania rejestrofvelementy niezwiocznie po nadepu. Konstrukcg uktada w pozyciji
poziomej na podktadkach drewnianych z bali lub Besewyrownanych podia w odlegtdci 2-3 m od
siebie. Elementy ktére po zamontowaniu zgjpotozenie pionowe nalg skiadowg w tym samym
potazeniu. taczniki, sruby, podktadki i nakgtki oraz elektrody sktadowaw skrzynkach lub beczkach.

2.10. Badania na budowie

Kazda partia materiatu dostarczona na bug@edlega akceptacji NI, a kda konstrukcja podlega

odbiorowi uwzgtdniajac jakas¢ (materiat, spoiny, otwory ndruby) , zgodn& z projektem,
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zgodnd¢ z atestem wytworcy, jaké wykonania, tolerancje i jaké powtok antykorozyjnych.

Odbior potwierdza NI wpisem do dziennika budowy

3. Sprzet.

Do transportu i montar konstrukcji naley uzywaé zurawi, wchgarek, podnénikéw i
dzwignikéw. Wszelkie urzdzenia dwigowe zawiesia itp. Podlegajprzepisom o dozorze
technicznym i powinny hy dostarczone wraz z aktualnymi dokumentami upraacyai ich
eksploatacje.

3.1 Sprzet do potgczenia nasruby
Do faczenia elementéw nioa stosowastandardowe nagdzia montaowe.

3.2 Sprzet do robot spawalniczych
Powinien umaliwia¢ wykonanie ziczy zgodnie z technologispawania. Spadki nagia pradu
zasilapcego nie powinny by mniejsze jak 10%. Eksploatacja sgitz powinna by zgodna z
instrukcp a stanowiska spawalnicze powinny¢hydpowiednio urgdzone. Spawarki powinny sta
na izolupcym podwyszeniu z zabezpieczeniem od wplywow atmosferyczn@phzt pomocniczy
powinien by przechowywany w zamykanym pomieszczeniu. Stanawislbocze powinno gy
urzadzone zgodnie z przepisami BHP i pZpopowinno by oswietlone , posiada dostateczp
wentylacg oraz zostaodebrane przez NI

4. Transport.
Elementy stalowe magby¢ przewaone dowolnymisrodkami transportu. Podczas elementy

,materiaty powinny b§ zabezpieczone przed uszkodzeniem i utrata staigizn

5. Wykonywanie robat.
5.1 Ciecie - brzegi po eiciu powinny by czyste bez nadenfiazadzioréw,zuzla, oraz rozpryskow
metalu, miejsca nierdwne naleprzeszlifowé.
5.2 Prostowanie i gicie
Podczas tych prac powinny dyrzestrzegane ograniczenia dofyge granicznych temperatur oraz
promieni prostow& i gig¢. W obgbie tych czynnéci nie mog wystpic rysy i peknigcia materiatu.
5.1 Sktadowanie elementow i zespotdw.
Czsci do sktadania powinny I8yczyste i zabezpieczone przed korozja co najmnisjigjscach po
zmontowaniu niewidocznym. Stosowane metody powirsapewnié dotrzymanie wymaga

doktadndci polaczer wg normy.
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5.2 Pofgczenia spawane
Brzegi do spawania oraz przylegte pasy szefokbs mm powinny b§ oczyszczone z rdzy , farby i
zanieczyszczeoraz nie wykazywarozwarstwienia. ity ukosowania, wielk€ri i potozenie progu
,wymiary rowka oraz odchyiki dopuszczane wg detvych norm spawalniczych. Rzeczywista
gruba¢ spoin mae by wigksza od nominalnej nie weej jak o 20%. Miejscowo dopuszczg si
gruba¢ mniejsz 0,5 % dla spoin czotowych i 10% dla spin pozostatlyWymagania dodatkowe
moze zaleat NI z wpisem do dziennika budowy. Nie dopuszczapegxknigcia, braki przetopu,
kratery i nadwieszenia. Spoiny zaczepne powinny Wykonane tymi samymi elektrodami co
konstrukcyjne.

5.3 Polaczenia nasruby
Ditugos¢ srub powinna by taka aby méiwe bylo stosowanie najmniejszej liczby podkiadaky
zachowaniu warunkige gwint nie powinien wchod&iw otwor gkbiej jak na dwa zwoje. Naktka i
leb sruby powinny bezp&ednio lub przez podkiagk dokladnie przylega do hczonych
powierzchni. Powierzchnie gwintu oraz powierzchroporowe nakgtek i podkiadek przed
montaem pokry warstwa smaru.Sruba w otworze nie powinna przesuwsic ani drg@ przy
ostukiwaniu mtotkiem kontrolnym.

5.4 Montaz elementéw konstrukcji
Montaz nalezy prowadzt zgodnie z dokumentaciechniczi przy udzialesrodkéw ktére zapewani
projektowana wytrzymakd i stateczné uktadu. Paiczenia i zabezpieczenie antykorozyjne
wykonywa: wg podanych powaej punktéw.
e Przed przysipieniem do rob6t montawych naley sprawdzt stan miejsc kotwienia,

kompletna¢ i stansrub oraz reperéw wyznaczajch osie i lin.

* Montaz

Przed przysipieniem do montau elementow naprawiewentualne uszkodzenia powstate podczas
transportu i skladowania. Dopuszczalne odchytkawstnie geometrycznego konstrukcji stoséwa
wg norm: odchylenie osi wg osi teoretycznej do Snatichylenie od pionu do 15 mm, strzatka

wygiecia stupa h/750 a wyetia belki /750, odchytka strzatki o wagto 0,2 projektowane;.

6. Kontrola jako $ci robot.
Kontrola jakdci robo6t polega na sprawdzeniu zgofhiowykonania z dokumentacjoraz

wymaganiami pkt 5. Roboty wymagajykonania odbioru
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Obmiar robot.
Jednostk obmiaru robét sdla elementu sztuki a dla konstrukcji masa w thnac

Odbior robot.

Wszystkie roboty olafe wykonaniem elementéw konstrukcji stalowych pgdje zasad robot

zanikapcych.

10.

Podstawa ptatndgci.

Ptatna¢ za roboty wykonane w pkt 7. Cena obejmuje wszgstkynnéci wymienione w niniejszej
ST. Ustalenia ogo6lne zwdane z podstaaptatnagci podano w OST. Dla robot wycenionych
ryczattowo podstawa pfatéa jest kwota podana przez wykonaw@rzyjcta przez zamawiagego
w ofercie i umowie. Rozliczenie e¢itiowe mae by wykonane jéli taki sposéb rozliczenie
przewidziano w umowie, po procentowym oftemiu zaawansowania robot. Zaptata gasje za
roboty wykonane i odebrane przez NI

Przepisy zwazane.

PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane . Mikrwykonania i odbioru
PN-90/B-03200:2002 Konstrukcje stalowe Obliczemsyszne i projektowanie

PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane naggar z niestopowych stali konstrukcyjnych. Warunki
techniczne dostawy

PN-91/M69430 Elektrody stalowe otulone do spawanipawania. Ogoélne badania i wymagania
PN-75/N-69703 Spawalnictwo. Wadycky spawanych. Nazwy i olélenia.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budamvd montaowych tom 11l konstrukcije
stalowe Wa-wa 1992

PN-H-93419:2006, PN-EN 10034:1996(dwuteowniki rolegoscienne)

PN-H-93400:2003, PN-EN 10279:2003 (ceowniki)

PN-H-92203:1994, PN-EN 10029:1999 blachy uniwersaln

PN-EN 10027-1:2007 Systemy oznaczenia stal§€zeznaki stali

PN-EN 10027-2:1994 System oznaczania stali. Sysigrawy

PN-EN 10204:2006 Wyroby metalowe. Rodzaje dokumettdntroli

PN-EN 10079:2007 (U) Terminologia wyrobdéw stalowych

PN-EN 10029:1999 Blachy stalowe walcowane na@ogrub. 3 mm i wikszej. Tolerancje,
wymiary, ksztattu i masy

PN-85/M-82101Sruby z them sz&iokatnym
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*  PN-86/M-82144 Nakitki szeciokatne
* PN-78/M-82005 Podktadki okgte zgrubne
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